REFINISH p

P 261

POLYESTER
FILLING
PRIMER

%K Polyester System

TEKNIK BILGILER / No 121

P261 POLYESTER FILLING PRIMER

GENEL TEKNIK TANIM YUZEY YUZEY ON HAZIRLIGI / TEMIZLIGI

2K polyester esasli, yuksek dolgulu macun Ciplak celik Kaplanacak yiizey kuru, temiz ve yag ile diger

ve astar bir arada. Aliiminyum kirleticilerden arinmig olmalidir. Hazirhgin her
Paslanmaz celik adiminda tim ylzeyleri iyice temizleyip kurutun.

Genis, diizgiin olmayan ylizeyler icin ideal. Cam elyafi

Yiizeyi 770 NORMAL / 771 FAST ANTISIL

Boya tabancaslyla kolay uygulanir. yag giderici ile temizleyin

2 bezle strme-silme yapin. Temizleyiciyi
henliz 1slakken temiz, kuru bezle silerek alin.
Basingli hava ve yapiskan toz beziyle tozu
giderin.

URUN UYGULAMASI:

[ 5 J0+| 100 kisim ASTARI 5 kisim ’ %0 - 10 780 POLY s| Puskirtmeye hazir: 23 - 1.8-2.5mm 1.7 - 2.2 bar
BODY HARDENER FOR [ [~/ | THINNER/REDUCER | (23-39 | 30 s DIN 6/20°C (68°F) % 2-3 kat = 200 - 250 pm (7.9 -
100 POLY- ESTER SPRAY y ekleyin 9.8 mils)
FILLER ile karistirin

Karigim émr{: 45 min /
23°C (73°F)

/ 2 2 10 - 15 min / 23°C (73°F) 30 min / 60°C (140°F)
tt Katlar arasi bekleme % panel sicakhgi 3-5h/

23°C (73°F)

Uzerine her boya sistemi uygulanabilir.

1. asama: Duslk gli¢ 2 - 3 min

2. asama: Tam gug en fazla 3 - 5 min
Lamba mesafesi: En az 70 cm
Asagidaki IR ekipmani notlarina bakin.

P 320 - P 500 o P 600 - P 1000 Elle sulu % Tum HB BODY boya sistemleriyle
ﬁ >1

% zimpara lizeri boyanabilir.

0OZGUL AGIRLIK 1.4 £ 0.1 g/lcm3 NOTLAR DEPOLAMA / RAF OMRU
Serin yerde (5 - 25°C) (41 - 77°F), kullanilmamis

* Yalniz dnerilen sertlestirici ve incelticiyle ; SArT)K
KATI MADDE 70 + 2% uygulayin. orijinal ambalajinda garanti raf 6mru 18 aydir.
Agirlikea « Etch Primer, Wash Primer, 1K Filler, TPA yiizeyler
VOC (2004/42/EC) ve yumusak eski boya Uzerine uygulamayin.

Bilesenleri ve 6zellikleri nedeniyle 6zel tamir . 5°C (41°F) altinda uygulamayin.
boyasi trtintdur. Bu kategoride en yiksek ) P
VOC igerigi 540 g/L’dir. Kullanima hazir * Daima kuru zimpara Gnerilir. r
Griiniin VOC igerigi 540 g/L’dir. O
2004/42/11B(c)(540)540 =

;| Daima koruyucu donanim kullanin.

IR ekipmani notlari:

* Yuzeyi 80 - 100°C (176 - 212°F) tzerindeki Bu teknik bilgilerdeki uygulama
TEORIK KAPLAMA sicakliklara maruz birakmayin. ﬁ talimatlarina uyun.
220 um (8.7 mil) kuru filmde 2.8 m2 /1 * IR ekipmanini dogru kullanmak igin Ureticisinin

talimatlarina bagvurun.

EKIPMAN TEMIZLIGI
Son kullanimdan sonra sununla temizleyin:
767 NITRO thinner / reducer

Sertlestirici sisesi organik peroksit igerir ve oksitleyicidir. Cilde degerse hemen silip sabunlu suyla yikayin. Gézle temasta
bol suyla yikayip derhal doktora basvurun.

Yalniz profesyonel kullanim icindir. Bu formdaki bilgiler bir dizi laboratuvar arastirmasiyla 6zenle secilmis olup yayim tarihindeki en iyi bilgimize dayanir. Veriler yalniz
bilgilendirme amachdir; dogruluk, kesinlik ve eksiksizliklerinden sorumlu degiliz. Amaglanan kullanim icin gerekiyorsa gtincel siirim ve ek bilgileri kontrol etmek
kullanicinin sorumlulugundadir. Uriindin fikri milkiyeti, ticari markalari ve telif haklar korunmaktadir. Tim haklari sakhidir. ilgili Malzeme Giivenlik Bilgi Formu ve etiket
uyarilari dikkatle okunmalidir. Bu bilgilerin tamamini veya bir kismini dnceden bildirmeden, kendi takdirimizle her zaman degistirebilir ve/veya sunumunu durdurabiliriz;
bilgileri gtincelleme sorumlulugu Ustlenmeyiz. Bu maddede belirtilen tim kurallar gelecekteki degisiklik ve diizenlemelere de uygulanir.
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