REFINISH

TEKNIK BILGILER / No 231 ]
ODY 696 AIR DRY CLEAR HS SR 2:1 —

GENEL TEKNIK TANIM YUZEY YUZEY ON HAZIRLIGI / TEMIZLIGI

Hizli hava kurumasiyla (stiin son kat saglayan 2K HS HB BODY solvent ve su bazli baz kat g Vernikten énce baz katin yeterince

vernik. boyalari | kurumasini bekleyin. Yiizeydeki tozu toz

Ozel BODY 627 FAST veya BODY 626 NORMAL 2 tutucu bezle alin.

sertlestiricilerle genis ortam sicakhgr araliginda

uygulanir.

Yiiksek is hacmi, verimlilik ve enerji tasarrufu saglayan YARDIMCI URUNLER VE KATKILAR

yenilikgi formal.

BODY 626 HARDENER NORMAL

BODY 627 HARDENER FAST

740 ACRYL NORMAL THINNER (REDUCER)

Noktasal, panel ve kismi otomotiv onarimlarina uygundur
(yatay yuizeyler dahil).

Kolay uygulama; kuruduktan hemen sonra polisaj.

Cizilmeye, kimyasal ve mekanik etkilere dayanikhdir.

KARISIM | HACIM AGIRLIK ONARIM BOYUTUNA GORE SERTLESTIRICI SEGIMI 20°C (68°F) karisim omrii:
|:||:| orm | 100 SICAKLIK g ¢ ) - 627 FAST: 30 min
I:l 696 rim 9 ARALIGI 1-2PARGCA 3-5PARGA - 626 NORMAL: 60 min

627/626 | 1birim | 50.9g

15 - 250C (59 - 770F) 627 FAST 627 FAST
740 5% 4.5

25-300C (77 - 860F) 627 FAST 626 NORMAL
30 - 350C (86 - 950F) 626 NORMAL 626 NORMAL

g| Puskirtme viskozitesi: 13- 15 s 1.2-1.3mm 3 -5min/20°C (68°F)
|13.15| DIN 4 /20°C (88°F) % 1.7 - 2.2 bar (25 - 32 psi) 21/12 Katlar arasi bekleme
(Zz"_kgt:rficl’)' 60 um ETIEET) 93 min* 1 20°C (68°F)
’ Firinlama oncesi bekleme *Belirtilen talimatlari asmayin.
i i IR kurutma 6ncesi bekleme: Polisaja hazir
% SICAKLIK TOZ TUTMAZ ELLE TUTULABILIR 5 min Havada kurutma: ELLE
627 FAST [626 NORMAL | 627 FAST | 626 NORMAL 1. asama: yarim gigte 5 min TUTULABILIR kuruluga
] ) ) ) 2. asama: tam glgte 5 min ulastiginda
230C (730F) 15 min 25-30min | 50-60min | 90 -105min < Firinlama: ELLE
Panel uzakiigi: 60 - 70 cm TUTULABILIR kuruluga ulagip
450C (1130F) - 20 min 30 min soguduktan 10 min sonra
500C (1220F) - - - 15 min 20 min
600C (1400F) - - 5 min 10 min
YOGUNLUK NOTLAR SAKLAMA / RAF OMRU Serin yerde (5 - 25°C)
0.96 + 0.02 g/cm3 « Yalnizca énerilen sertlestirici ve tinerlerle (41 - 7?°F) saklang}n kl,lullanllllmamlg, orijinal
KATI MADDE uygulayin. ambalajda garantili raf 6mri 24 ay.
47 £ 2% Agirlikca « 15°C (59°F) altinda kullanmayin.
VOC (2004/42/EC) Igerigi ve ozellikleri « Kuruma ve karigim émrii; sertlestirici, film kalinligi
baklmlqdan ozelltamlr drlnGddr. Bu ve ortam sicakhidina baghdir (6nerilen film kalinhgi
kategoride azami VOC 840 g/L, kullanima 50-60 pm).
hazir Griinde VOC 840 g/L’dir. == | Daima koruyucu donanim kullanin.
2004/42/11B(e)(840)840 @
EKIPMAN TEMIZLIGI Son kullanimdan sonra 740 Bu teknik bilgilerdeki uygulama
ACRYL NORMAL veya 767 NITRO tiner / inceltici ile |€‘ talimatlarina uyun.
temizleyin.

2K boya sistemleri suyla reaksiyona girebildiginden kullanilan tiim ekipman nemden arindiriimis olmahdir. izosiyanatlar
ciltte hassaslagmaya yol agabilir. Malzeme kullanilirken 6zellikle dikkat edilmelidir. Histaminik rahatsizlik veya solunum
sorunu ge¢misi olanlar 6nce doktora danigmalidir.

Yalniz profesyonel kullanim i¢indir. Bu formdaki bilgiler bir dizi laboratuvar arastirmasiyla 6zenle segilmis olup yayim tarihindeki en iyi bilgimize dayanir. Veriler yalniz
bilgilendirme amagchdir; dogruluk, kesinlik ve eksiksizliklerinden sorumlu degiliz. Amaglanan kullanim icin gerekiyorsa giincel stirdim ve ek bilgileri kontrol etmek
kullanicinin sorumlulugundadir. Uriiniin fikri miilkiyeti, ticari markalari ve telif haklar korunmaktadir. Tim haklari saklidir. lgili Malzeme Guvenlik Bilgi Formu ve etiket

uyarilari dikkatle okunmalidir. Bu bilgilerin tamamini veya bir kismini dnceden bildirmeden, kendi takdirimizle her zaman degistirebilir ve/veya sunumunu durdurabiliriz;
bilgileri giincelleme sorumlulugu Ustlenmeyiz. Bu maddede belirtilen tim kurallar gelecekteki degisiklik ve diizenlemelere de uygulanir.
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Tiirkge geviri: Aricioglu Otomotiv. Ureticinin resmi Tiirkge belgesi degildir.


https://hbbody.com/wp-content/uploads/2026/06/WEB-696000-TDS-GB.pdf

