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TEKNIK BILGILER / No 866 694

GENEL TEKNIK TANIM YUZEY YUZEY ON HAZIRLIGI / TEMIZLIGI

Cok kisa kuruma sureli 2K SR vernik. HB BODY solvent bazli baz kat g Vernikten dnce baz katin yeterince
boyalari | kurumasini bekleyin. Yiizeydeki tozu toz

Noktasal ve kismi otomotiv onarimlari igin idealdir. =t tutucu bezle alin.

Ustiin son kat gériiniim.

Kuruduktan hemen sonra polisaj yapilabilir. YARDIMCI URUNLER VE KATKILAR

lyi mekanik ve kimyasal dayanim. BODY 624 HARDENER FAST
740 ACRYL NORMAL THINNER (REDUCER)
741 ACRYL SLOW THINNER (REDUCER)

|:| KARISIM|HACIM AGIRLIK SICAKLIK ONARIM BOYUTUNA GORE TINER SEGIMi S 334% (73°F) karigim émrii:
Dﬂ 694 2birim | 100g ARALIGI 1-2 PARGA 3.5PARCA
624 1 birim | 54.29
15 - 250C (59 - 770F) 740 NORMAL 740 NORMAL
740/741 | 5-10% | 4.6-9.3g
25 - 300C (77 - 860F) 740 NORMAL 741 SLOW
30 - 350C (86 - 950F) 741 SLOW -

g| Puskirtme viskozitesi: 13 - 15 1.2-1.3mm Katlar arasi bekleme:
13.45| | DIN4/20°C (68°F) 1.7-2.2bar(25-32psi) [(1(1(]| 3-5min/20-30°C (68 - 86°F)
E j 2x kat = 45 - 50 ym cerin| 2 - 4 min >35°C (95°F)

1.8 - 2 mil
( ) Firinlama éncesi bekleme:
5 min*/ 20 - 35°C (68 - 86°F) * Belirtilen talimatlari asmayin.
IR kurutma éncesi bekleme: Polisaja hazir
SICAKLIK TOZ TUTMAZ ELLE TUTULABILIR 5 min ) ) ﬁ Havada kurutma: ELLE
1. agsama: yarim gugte 5 min TUTULABILIR kuruluga ulagtiginda
] . 2. agama: tam gligte 5 min
20 - 250C (68 - 770F) 15 min 60 - 90 min Lamba uzakligi: en az 70 cm

Firinlama: ELLE
25 -300C (77 - 860F) 10 - 15 min 45 - 60 min TUTULABILIR kuruluga ulasip
soguduktan 10 min sonra

30 - 350C (86 - 950F) 5-10 min 30 - 45 min Asagidaki IR ekipmani notlarina bakin
600C (1400F) 2 min 10 min
YOGUNLUK NOTLAR SAKLAMA / RAF OMRU Serin yerde (5 - 25°C)
0.94 + 0.02 g/cm3 « Yalnizca énerilen sertlestirici ve tinerlerle (41 - 77°F) saklanan kullanilmamisg orijinal
KATI MADDE uygulayln. ambalajda garantili raf omri 24 ay.
39 £ 2% Agirlikga « Kuruma ve karigim émrd; sertlestirici, film kalinhgi
VOC (2004/42/EC) igerigi ve ozellikleri ve ortam sicakligina baglhdir (6nerilen film kalinhg:
bakimindan 6zel tamir Grinddr. Bu 45 - 50 ym).
kategoride azami VOC 840 g/L, kullanima
hazir Girinde VOC 840 g/L’dir. == | Daima koruyucu donanim kullanin.
2004/42/11B(e)(840)840 <
IR ekipmani notlar: =
* Yiizeyi 80 - 100°C (176 - 212°F) lzerindeki
EKIPMAN TEMIZLIGI Son kullanimdan sicakliklara maruiz birakmayin. Bu teknik bilgilerdeki uygulama
sonra 740 ACRYL NORMAL veya 767 « IR ekipmanini dogru kullanmak igin Greticisinin ﬁ talimatlarina uyun.
NITRO tiner / inceltici ile temizleyin. talimatlarina bagvurun.

2K boya sistemleri suyla reaksiyona girebildiginden kullanilan tiim ekipman nemden arindiriimig olmalidir. Izosiyanatlar ciltte
hassaslagmaya yol acabilir. Malzeme kullanilirken 6zellikle dikkat edilmelidir. Histaminik rahatsizlik veya solunum sorunu ge¢misi olanlar
once doktora danigmalidir.

Yalniz profesyonel kullanim igindir. Bu formdaki bilgiler bir dizi laboratuvar arastirmasiyla 6zenle secilmis olup yayim tarihindeki en iyi bilgimize dayanir. Veriler yalniz
bilgilendirme amachdir; dogruluk, kesinlik ve eksiksizliklerinden sorumlu degiliz. Amaglanan kullanim icin gerekiyorsa gtincel siiriim ve ek bilgileri kontrol etmek
kullanicinin sorumlulugundadir. Uriiniin fikri miilkiyeti, ticari markalari ve telif haklari korunmaktadir. Tim haklari saklidir. lgili Malzeme Giivenlik Bilgi Formu ve etiket
uyarilari dikkatle okunmalidir. Bu bilgilerin tamamini veya bir kismini dnceden bildirmeden, kendi takdirimizle her zaman degistirebilir ve/veya sunumunu durdurabiliriz;
bilgileri gtincelleme sorumlulugu tstlenmeyiz. Bu maddede belirtilen tim kurallar gelecekteki degisiklik ve diizenlemelere de uygulanir.
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