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TEKNIK BILGILER / No 128

BODY 634 4:1 HS FILLING PRIMER

GENEL TEKNIiK TANIM YUZEY YUZEY ON HAZIRLIGI / TEMIZLIGI

2K akrilik sistem zimpara astari. Zimparalanmis eski boya Kaplanacak ylzey kuru, temiz ve yag ile diger
kirleticilerden arinmis olmalidir. Hazirhgin her

Yeni ve kullaniimis OEM plastik pargalara ara Zimparalanmamis OEM paneller adiminda tim viizevleri ivice temizlevio kurutun

yapisma artirici kullanmadan dogrudan uygulama.  (E-COAT) yuzeylerly e ‘
Cam elyafi

Ustlin dolgu 6zellikleri. Temiz ve zimparalanmis gelik paneller

Plastik tamponlarda bile miikemmel mekanik HB BODY Polyester Macunlari b YU;eyi 770 NORMAL /771 FAST ANTISIL

ozellikler. HB BODY Wash Astarlari : yag giderici ile temizleyin

Kolay zimparalanir. P961 Etch Primer =7 2 be__zle st'jrme-silmg yapin. Temizlt_eyiciyi

L . . henlz i1slakken temiz, kuru bezle silerek

Saf Polietilen (PE) hari¢ yeni ve kullaniimig alin. Basincli hava ve yapiskan toz beziyle
plastik pargalar Gzerine tozu giderin.

URUN UYGULAMASI: Zimpara astari olarak

4 kisim ASTARI 1 kisim ’ %15 - 20 740 NORMAL / s| Puskilrtmeye hazir: 25 - 1.5-1.8mm1.7-2.2
1|:| BODY 625 HARDENER FOR J‘ 741 SLOW ACRYL 25-35 35sDIN4/20°C (68°F) bar (25 - 32 psi) 2 kat =

PRIMERS ile karistirin THINNER / REDUCER 120 - 150 ym (4.7 - 5.9
Karigim émri: 55 - 70 min / ekleyin mil)

23°C (73°F)

Kisa dalga 5 - 8 min P 400 - P 500
mesafe 60 - 70 cm

/ / 2 5-10 min/23°C (73°F) 20 - 30 min / 60°C (140°F)
T T Bekleme stresi % panel sicakhigi2-3 h/

23°C (73°F)

Uzeri boyanabilir.

o® P 800 - P 1000 Tum HB BODY boya sistemleriyle
s

% Elle sulu zimpara

Yapisma artirici gerekmeden dogrudan uygulama

| Yumusak bez ve 770 4 kisim ASTARI 1 kisim %50 - 60 740 NORMAL
ANTISIL NORMAL / 771 1|:| BODY 625 HARDENER FOR # /741 SLOW ACRYL
ANTISIL FAST PRIMERS ile karistirin 4 THINNER / REDUCER

DEGREASER ile yiizeyi Kaorlglm é'zmrij: 55-70 min/ ekleyin
temizleyin. 23°C (73°F)

Kuru zimpara P240 -

% P320

Yuzeyi 6nce bezle,
ardindan havayla kurutun.

s| Puskirtmeye hazir: 16 - 1.3-1.5mm 1.7 -2.2 bar / / / 5-10 min/23°C (73°F) 1-2h/23°C (73°F)
16-18 18 s DIN 4 /20°C (68°F) (25 - 32 psi) 2 -3 kat = 40 - (1 Bekleme stiresi %

60 pm (1.6 - 2.4 mil) A

P 400 - P 500 K P 800 - P 1000 Tim HB BODY boya sistemleriyle
ﬁ Elle sulu zimpara 31* uzeri boyanabilir.
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4 kisim ASTARI 1 kisim H ’ %50 - 60 740 NORMAL / s| Puskirtmeye hazir: 16 - 18 1.2-1.3mm 1.7 - 2.2 bar
1|:| 729 HARDENER FOR L] | 741 SLOW ACRYL 1618 | sDIN4/20°C (68°F) (25 - 32 psi) 1 kat = 20 -
PRIMERS NORMAL ile THINNER / REDUCER 25 um (0.8 - 1.0 mil)

karistirin Klevi
Karigim émri: 55 - 70 min / exleyin

23°C (73°F)

sonra, 48h dolana kadar tim HB BODY boya
sistemleri uygulanabilir. 48 saatten sonra hafif
zimpara gerekir.

23°C (73°F) sicaklikta uygulamadan 20 - 30 min
>1

Notlar:
* Yas Ustl yas uygulamada H729 HARDENER FOR PRIMERS kullaniimalidir (asla BODY 625 HARDENER kullanmayin).
* Polyester macunlara asla yas Ustl yas uygulamayin. Vernik sonrasi macun sinirlarinin belirginlesme riski ylksektir.

OzGUL AGIRLIK 1.5 + 0.02 NOTLAR SAKLAMA / RAF OMRU Serin yerde (5 - 25°C)
glem3 « Yalnizca dnerilen sertlestirici ve tinerlerle (41 - 77°F) saklanan kullanilmamis orijinal
KATI MADDE 74 + 1% uygulayin. ambalajda garantili raf 6mri 24 ay.

Adirlikga + 15°C (59°F) altinda kullanmayin.

VOC (2004/42/EC) « Astar yas Ustii yas uygulamayin:

Bilesenleri ve dzellikleri nedeniyle 6zel tamir

boyasi Urtinudir. Bu kategoride en yuksek TPA ylzeylerde.

VOC igerigi 540 g/L’dir. Kullanima hazir == | Daima koruyucu donanim kullanin.
Urinun VOC igerigi 540 g/L’dir. @

2004/42/11B(c)(540)540 =

Dikkat: Panelin OEM (E-COAT) olup olmadigini
daima bez ve incelticiyle kontrol edin. OEM
(E-COAT) panelde bez temiz kalir. Ardindan 770
ANTISIL ile temizleyin ve BODY 634 6ncesi — Bu teknik bilgilerdeki uygulama

TEORIK KAPLAMA zimparalamadan yas Ustl yag yontemini uygulayin. talimatlarina uyun.
120 pm (4.7 mil) kuru fimde 6 m2 /1

EKIPMAN TEMIZLIiGI Son kullanimdan sonra 740
ACRYL NORMAL veya 767 NITRO tiner / inceltici ile
temizleyin.

2K boya sistemleri suyla reaksiyona girebildiginden kullanilan tiim ekipman nemden arindiriimis olmalidir. izosiyanatlar
ciltte hassaslagsmaya yol acgabilir. Malzeme kullanilirken 6zellikle dikkat edilmelidir. Histaminik rahatsizlik veya solunum
sorunu ge¢misi olanlar once doktora danigmalidir.

Yalniz profesyonel kullanim icindir. Bu formdaki bilgiler bir dizi laboratuvar arastirmasiyla 6zenle segilmis olup yayim tarihindeki en iyi bilgimize dayanir. Veriler yalniz
bilgilendirme amagchidir; dogruluk, kesinlik ve eksiksizliklerinden sorumlu degiliz. Amaglanan kullanim icin gerekiyorsa gtincel strim ve ek bilgileri kontrol etmek
kullanicinin sorumlulugundadir. Uriiniin fikri miilkiyeti, ticari markalari ve telif haklari korunmaktadir. Tim haklari saklidir. ilgili Malzeme Giivenlik Bilgi Formu ve etiket
uyarilari dikkatle okunmalidir. Bu bilgilerin tamamini veya bir kismini 6nceden bildirmeden, kendi takdirimizle her zaman degistirebilir ve/veya sunumunu durdurabiliriz;
bilgileri giincelleme sorumlulugu Ustlenmeyiz. Bu maddede belirtilen tim kurallar gelecekteki degisiklik ve diizenlemelere de uygulanir.

TEMMUZ 2025
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Gri Astar Tonlar (UGS) KARISIM TABLOSU

HACIMLE KARISIM AGIRLIKLA KARISIM (gram)
BODY 634 4:1 HS FILLING PRIMER [~
ORANI | KARISMORANI|  100ml ASTAR 250ml ASTAR 500ml ASTAR 1000ml ASTAR
BEYAZ 100% 150,20 375,50 751,00 1502,00
UGS-1 BEYAZ GRI } 4
SiYAH
| BEYAZ 80% 120,16 300,40 600,80 1201,60
UGS-2 ACIK GRI | ggj 20% 4 29,74 74,35 148,70 297,40
SiYAH
_ BEYAZ
UGS-3GRI | GR 100% 4 148,70 371,75 743,50 1487,00
SiYAH
BEYAZ
ggis-4 KOYU GRI 75% 4 111,53 278,83 557,65 1115,30
SiYAH 25% 37,15 92,88 185,75 371,50
_ BEYAZ
UGS-5 SIYAH | 4 i 4
SIYAH 100% 148,60 371,50 743,00 1486,00
| SERTLESTIRICI | 625 | 1 | 24,05 | 60,13 | 120,25 | 240,50 |
| INCELTICI | 740/ 741 | en fazla 20% 17,73 | 44,33 | 88,65 | 177,20 |

Daha hizli értliclltik, daha kisa uygulama, daha az tiiketim ve daha iyi renk uyumu igin énerilen gri astar tonlarini
izleyin. UGS karisimini, her astarin teknik formundaki karigim oranlarina gore sertlegtirici ve incelticiyle aktive edin.

Astar Tonu Gosterim Tablosu

UGS-1 BEYAZ UGS-2 ACIK UGS-3 GRi UGS-4 KOYU UGS-5 SIYAH
GRI GRI

Bu renk onerileri kullanim kolayhgi icindir; HB BODY Basecoat ve 2K Acrylic Mix System Urunleri kullanilirken zorunlu
degildir.
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