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BODY 617 NANO FIBER

GENEL TEKNIK TANIM YUZEY YUZEY ON HAZIRLIGI / TEMIZLIGI
Bosluklari kdprilemek ve doldurmak igin 2K cam Metal ylzeyler Kaplanacak yuzey kuru, temiz ve yag ile diger
elyafli polyester macun. - Ciplak metal kirleticilerden arinmis olmalidir. Hazirligin her
- Aliminyum adiminda tim ylzeyleri iyice temizleyip kurutun.
Korozyonlu ylzeyler tizerine uygulamaya uygundur. . paslanmaz gelik
3 L Polyester yiizeyler Yiizeyi uygun tane numarali zimparayla
Miikemmel dolgu &zellikleri. Elyafli otomobil parcalari ﬁ zimparalayin.

Dizgin yayilir.

Yizeyi 770 NORMAL / 771 FAST ANTISIL

Hizh kurur. . i
Degreaser ile temizleyin.

Yiksek dayanimli ylizey saglar.

2 bezle slirme-silme yapin. Temizleyiciyi
henliz islakken temiz, kuru bezle silerek alin.
Basingli hava ve yapiskan toz beziyle tozu
giderin.

URUN UYGULAMASI: Sertlestiriciyle karigtirdiktan sonra dogrudan islem gérecek yiizeye spatulayla uygulayin.
1. asama: Disuk glc¢ 2 - 3 min
2. asama: Tam gli¢ en fazla 3 - 5 min

[ o+ | 100 kissm MACUNU 2 - 3 Sertlesmeden spatulayla Dogal kuruma
9 kisim BPO PASTE o uygulayin % 20 - 30 min /
HARDENER ile karistirin )] Karisim émrii: 4 - 5 min / 23°C (73°F) Lamba mesafesi: En az 70 cm

23°C (73°F) Asagidaki IR ekipmani notlarina bakin.

P 80-P 120 Uzerine HB BODY 1K & 2K
ﬁ >1 astarlar uygulayin

0OZGUL AGIRLIK 1.84 £ 0.1 NOTLAR - Yalniz BPO Paste Hardener kullanin.  DEPOLAMA / RAF OMRU

g/cm3 Macunla iyice karistirin. Son katta lekelenmeye yol Polyesterlerin raf émri sinirhidir. Serin yerde (5 -
KATI MADDE 87 + 2% acabileceginden %3 Uzerinde eklemeyin. 25°C) (41 - 77°F), kullaniilmamis orijinal
Agirlikca ambalajinda garanti raf 6mru 18 aydir.

VOC (2004/42/EC) « Etch Primer, Wash Primer, 1K Filler, TPA yuzeyler

Bilesenleri ve ézellikleri nedeniyle dzel tamir V& Yumusak eski boya lizerine uygulamayin.

boyasi Urlinidir. Bu kategoride en yiksek < 5°C (41°F) altinda uygulamayin. |
VOC igerigi 250 g/L’dir. Kullanima hazir
Urtiniin VOC igerigi 250 g/L’dir.
2004/42/11B(b)(250)250

. N Serin yerde saklayin
» Daima kuru zimpara onerilir.

anh

EKIPMAN TEMIZLIiGI Son kullanimdan IR ekipmani notlari: Daima koruyucu donanim kullanin.,

sicakliklara maruz birakmayin.

- IR ekipmaninin dogru kullanimi igin Uretici
talimatlarina bagvurun.

Bu teknik bilgilerdeki uygulama
talimatlarina uyun.

sonra 767 NITRO THINNER ile ””
temizleyin. - Yiizeyi 80 - 100°C (176 - 212°F) lzerindeki =

BPO Paste Harderner organik peroksit igerir ve oksitleyicidir. Cilde degerse hemen silip sabunlu suyla yikayin. Gozle temasta
bol suyla yikayip derhal doktora bagvurun.

Yalniz profesyonel kullanim icindir. Bu formdaki bilgiler bir dizi laboratuvar arastirmasiyla 6zenle segilmis olup yayim tarihindeki en iyi bilgimize dayanir. Veriler yalniz
bilgilendirme amagldir; dogruluk, kesinlik ve eksiksizliklerinden sorumlu degiliz. Amagclanan kullanim igin gerekiyorsa giincel stirim ve ek bilgileri kontrol etmek
kullanicinin sorumlulugundadir. Urtinun fikri malkiyeti, ticari markalari ve telif haklari korunmaktadir. Tim haklari saklidir. ligili Malzeme Guvenlik Bilgi Formu ve etiket

uyarilari dikkatle okunmalidir. Bu bilgilerin tamamini veya bir kismini dnceden bildirmeden, kendi takdirimizle her zaman degistirebilir ve/veya sunumunu durdurabiliriz;
bilgileri glincelleme sorumlulugu Ustlenmeyiz. Bu maddede belirtilen tim kurallar gelecekteki degisiklik ve diizenlemelere de uygulanir.
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