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955 TOUGH LINER
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COATING: £

GENEL TEKNIK TANIM YUZEY YUZEY ON HAZIRLIGI / TEMIZLIiGI

Mekanik gereksinimleri yiiksek ylzeylerde son kat olarak Metal Kaplanacak ytizey kuru, temiz ve yag ile diger

E:g?;r:’:ak tizere tasarlanmis koruyucu 2K polidretan Saf PE (Polietilen) harig plastik kirleticilerden arinmis olmalidir. Hazirigin her
Eski 2K boya adiminda tum yuzeyleri iyice temizleyip kurutun.

Kurlenmis Grn darbe ve gizilme direnci, ses yalitimi, hava  ggpm

kosullari ve UV direnci saglar; hidrolik yaglar, yakitlar,

hayvansal kalintilar, tuzlu su ve birgok kimyasala karsi Ahsap

Yuzeyi P100 - P180 zimparayla
ﬁ zimparalayin.

Yizeyi 770 NORMAL / 771 FAST ANTISIL
Degreaser ile temizleyin.

korur. Polyester, zimparalanmamis cam elyaf

Siyah ve renklendirilebilir siriimleri vardir.

Cesitli doku ve ylizey gortinimleri.

2 bezle stirme-silme yapin. Temizleyiciyi
henuz 1slakken temiz, kuru bezle silerek
alin. Basingli hava ve yapiskan toz beziyle
tozu giderin.

Metal ve plastik dahil codu yizeye uygulanabilir.

Notlar:

1) Ciplak metalde maksimum yapisma ve korozyon
korumasi igin 6nceden P989 4:1 EPOXY PRIMER,
P960 WASH PRIMER veya P961 ETCH PRIMER
oOnerilir. 2) Plastikte maksimum yapisma igin P100 -
P180 ile zimparalama ardindan P340 Plastofix
uygulanmasi dnerilir.

URUN KARISIMI VE KURUMA SURELERI

955 TINTABLE: A bilesenine

ile 1 kisim 955 HARDENER [B] m 10% 2K akrilik boya veya baz ﬁ
karigtirin. 2 boya ekleyin. Sertlestiriciyle

(B) karigtirip 10 min / 23°C
(73°F) bekletin.

Karistirdiktan sonra 2 - 3 min Uygulama yontemleri igin asagidaki
1 iyice galkalayin. Kap 6mrii: 1.5 “DOKU UYGULAMASI” bélimine bakin.

3 kisim 955 TOUGH LINER [A]
|;|5E| 1| hi/23°C (73°F)

20 min / 23°C (73°F) Ugusma Firinli kuruma 30 min / 60°C  Dogal kuruma; Dokunma kurulugu 1 h /
1(1( ] stresi (140°F); Hafif kullanim 1- 2 23°C (73°F); Hafif kullanim 2 - 3 giin; Tam
B - glin; Tam kur 3 - 4 gun kir 5 -7 giin

Kaydirmazlik katkisi EN 13036-4 (BS 7976-2) uyarinca

Maksimum kaydirmazlik igin Boya tabancasiyla YD + Onerilen doz: 800 ml hazir lyice karistirip calkalayin.
UBS tabancasliyla kaba doku kullanilamaz. 955 TOUGH LINER !
uygulayin. | | karigimina 120 g !
YOGUNLUK NOTLAR SAKLAMA / RAF OMRU Serin yerde (5 - 25°C) (41 -
1.27 £ 0.03 glem? « Hizli kiir igin IR kullanmayin. 77°F)t§|§klz:r1an _l_<uzllfnllmam|s orijinal ambalajda
e =0 Ve AP garantili raf dmrii 24 ay.
KATI MADDE En iyi sonug HB BODY durlnleriyle alinir.

3 « Film kalinligi uygulama parametrelerine ve kullanicinin
Agirlikga 75 + 2% istedigi son kalinliga baglidir.

VOC (2004/42/EC) Igerigi ve 6zellikleri bakimindan « Standart / kaba dokuda ortalama film kalinhgi: 1) UBS
6zel tamir Grinudur. Bu kategoride azami VOC 840 tabancasi: 300 - 500 ym (11.8 - 19.7 mil) 2) Boya @1 Daima koruyucu donanim kullanin.
—

g/L, kullanima hazir Grinde VOC 840g/L’dir. tabancasi: 150 - 300 ym (5.9 - 11.8 mil)
2004/42/11B(e)(840)840

TEORIK ORTUCULUK Karigim: 3 m?/ |; UBS tabancasiyla 3 - 4 R .
bar (44 - 58 psi), 2 tam kat uygulama ﬁ Bu teknik bilgilerdeki

uygulama talimatlarina uyun.

EKIPMAN TEMIZLIGI Son kullanimdan sonra 740 ACRYL
NORMAL veya 767 NITRO tiner / inceltici ile temizleyin.
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955 TOUGH LINER

DOKU UYGULAMASI

UBS tabancasiyla standart doku. - 3 - 4 bar (44 - 58 psi) - Uzaklik 50
cm - Dengeli stipirme hareketiyle 2 kat. Katlar arasinda 30 min /
23°C (73°F) ugusma suresi birakin.

58 psi) - Nesneye uzaklik 50 cm - 1. kat

_ﬁ UBS tabancasiyla kaba doku - 3 - 4 bar (44 -
dengeli stiipiirme hareketiyle,

2. katta basinci 1.5 bar (22 psi) degerine dusurlp ilk kat Uzerine
damlaciklar halinde uygulayin. Katlar arasinda 30 min / 23°C (73°F)
ugusma suresi birakin.

- Maksimum kaydirmazlik i¢in 955 TOUGH LINER Anti-Slip additive kullanin;
yalniz bu dokuda.

THINNER / REDUCER ekleyin - 1.7 - 2.2 bar (25 - 32 psi) - Uzaklik 20 cm -
Dengeli stiplirmeyle yas Ustline yas 2 kat. Katlar arasinda 30 min / 23°C (73°F)
ugusma suresi birakin.

% Boya tabancasiyla standart doku (1.6 - 2.0 mm) - 10% 740 ACRYL NORMAL

NORMAL THINNER / REDUCER ekleyin - 1.7 - 2.2 bar (25 - 32
psi) - Uzaklik 20 cm - 1. kat dengeli stiplirme hareketiyle,

% Boya tabancasiyla kaba doku (1.6 - 2.0 mm) - 10% 740 ACRYL

2. katta basinci 1 - 1.5 bar (15 - 22 psi) degerine disurin; ince sis
icin malzeme akisini azaltin. Katlar arasinda 30 min / 23°C (73°F)
ugusma siresi birakin.

Yalniz profesyonel kullanim igindir. Bu formdaki bilgiler bir dizi laboratuvar arastirmasiyla 6zenle secilmis olup yayim tarihindeki en iyi bilgimize dayanir. Veriler yalniz
bilgilendirme amaglidir; dogruluk, kesinlik ve eksiksizliklerinden sorumlu degiliz. Amaglanan kullanim igin gerekiyorsa glincel striim ve ek bilgileri kontrol etmek
kullanicinin sorumlulugundadir. Uriiniin fikri miilkiyeti, ticari markalari ve telif haklari korunmaktadir. Tim haklari sakhidir. Ilgili Malzeme Giivenlik Bilgi Formu ve etiket
uyarilari dikkatle okunmalidir. Bu bilgilerin tamamini veya bir kismini dnceden bildirmeden, kendi takdirimizle her zaman degistirebilir ve/veya sunumunu durdurabiliriz;
bilgileri glincelleme sorumlulugu Ustlenmeyiz. Bu maddede belirtilen tiim kurallar gelecekteki degisiklik ve diizenlemelere de uygulanir.

KASIM 2025

HB BODY S.A. OTOMOTIV TAMIR BOYALARI www.hbbody.com SAYFA 2/2

Tiirkge geviri: Aricioglu Otomotiv. Ureticinin resmf Tiirkge belgesi degildir.


https://hbbody.com/wp-content/uploads/2025/11/WEB-955002-TDS-GB.pdf

